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Stanowig prosty i tani system odwadniania

= powierzchni, gdzie nie jest wymagana duza
© wydajnos¢ hydrauliczna kanatu. Doskonale nadajg
sie do pomieszczen, gdzie spadaja skropliny z
maszyn i urzadzeh klimatyzacyjnych, mleczami,
piekarni, obiektéw basenowych, jako oddzielenie
powierzchnisuchychimokrych.
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TECHNOLOGIA WYKONANIA
Kanaty szczelinowe wykonane sg z blachy
° ogrubosci 1,5-2[mm]. Posiadajg wtasny spadek dna.
22 Moga by¢ réwniez dopasowane do zadanej
S S grubosci stropu. Odprowadzenie wody z kanafu
¥ o2 szczelinowego moze by¢ wykonane poprzez krociec

lub wpust z koszem osadczym i zasyfonowaniem.
Standardowo dtugo3¢ kanatu z jednym odptywem
nie powinna przekracza¢ 10 [m]. Odcinki kanatéw
dtuzsze niz 4 [m] taczone sg za pomoca kotnierzy z
uszczelka.
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ZALETY KANALOW SZCZELINOWYCH:

®  Dobrze komponuia sie jako element architektoniczny. @ Nie posiadajg dodatkowego rusztu przykrywajacego.

Inne
elementy

®  S3tanszym rozwigzaniem od kanatéw rynnowych. ® tatwy montaz na miejscu budowy.

® Istnieje mozliwos¢ faczenia ich z innymi typami kanatéw.

Zalety kanatow
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Zastosowanie ATT INOX DRAIN
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Przy kanatach wykonywanych ze spadkiem Standardowa gtebokoi¢ kanatu szczelinowego
dna, gtebokoS¢ kanafu rosnie wraz z jego dtugoscia. wynosi 65 [mm], a szeroko¢ szczeliny to 20 [mm].
Gtebokos¢ kanatu przy odptywie zalezna jest od Dopuszcza sie zmiany tych parametrow w zaleznosci
wysokosci poczatkowej, dfugodci oraz zatozonego odindywidualnych potrzeb Klienta.
spadku kanatu.
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Przyktadowy przebieg kanatu w planie przedstawiony zostat na rysunku ponizej. Rozmieszczenie wpustéw
jak i przebieg kanatu zalezy od potrzeb i ilosci wody, jaka dostaje sie na posadzke podczas procesu technologicznego.
Istnieje mozliwo3¢ faczenia oferowanych przez nas systeméw - kanatéw rynnowych iszczelinowych.

Rozwigzanie przebiegu kanatu powinno by¢ wyznaczone przez projektanta w porozumieniu z
technologiem. W razie jakichkolwiek watpliwo3ci technicznych dotyczacych wykonania danego odwodnienia, nasi
konsultanci stuza Pafistwu pomoca.
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Mini rynna ATT INOX DRAIN
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KANALY TYPU MINI RYNNA

Mini rynna widok z géry kanatu (pofaczenie
katowe) zabudowanego w posadzce betonowej
wykonczonej warstwa zywicy epoksydowej.

Kanat typu mini rynnataczy w sobie zalety kanatu rynnowego i szczelinowego. Jest to kanat o niewielkich wymiarach
z rusztem przykrywajacym. Kanaty tego typu wykonujemy wszedzie tam, gdzie mamy do odprowadzenia niewielkie ilosci
wody, akonieczne jest zastosowanie kanatu z mozliwo3cig rewizji. Standardowo uzywamy do produkcji blachy o grubosci1,5-2
[mm] ze staliV2A lubV4A.

Przekroj charakterystyczny mini rynny w
miejscu mocowania rusztu. Poprzeczka mocujaca
ruszt jest jednoczesnie elementem usztywniajgcym 3
konstrukcje kanatu.

Mini rynna wyposazona jest w sruby rektyfikacyjne oraz elementy kotwigce. Technologia montazu jak i pdZniejsze
eksploatacji jest taka, jak dlakanatéw rynnowych.

Mini rynna
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KANAL SZCZELINOWY MAXI

Kanaty szczelinowe MAXI wykonane sg z blachy o grubosci 2 [mm)]. Jest to kanat nie posiadajgcy rusztu

przykrywajacego o podwyzszonejsprawnosci hydraulicznejw stosunku do kanatu standardowego. Charakteryzuje sie wieksza CZ>
szczeling wiotowa i szerokoscig w Swietle. Stosowany jest wszedzie tam, gdzie potrzebujemy odprowadzi¢ wigksze ilosci &
Sciekéw, a ze wzgledu na proces produkcyjny (brak duzych zanieczyszczer statych), nie ma koniecznosci stosowania kanatu
rynnowego.
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MONTAZ KANAEOW

®  Przed rozpoczeciem montazu kanatu nalezy skreci¢ wszystkie jego czesci wg ,schematu montazowego” tak, aby

zapewnic szczelnos¢ wszystkich potaczen kotnierzowych (kotnierz-uszczelka-kotnierz). = =
5F
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®  Tak przygotowany kanat instalujemy w kielichu przytacza kanalizacyjnego.
®  Nastepny etap to ustawienie i wypoziomowanie kanatu na zadanej rzednej. Brzeg kanatu powinien znajdowac sie okoto
1-1,5[mm] ponizej powierzchni posadzki.
=
®  Po ustabilizowaniu kanatu zalecane jest zabezpieczenie go przed przemieszczeniem podczas betonowania. =

®  Betonujemy ndzki rektyfikacyjne i elementy kotwiace.

® W migjsca trudno dostepne dla betonu, najbardziej narazone na obcigzenia, nalezy wprowadzi¢ go za pomoca
szpachelki.
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®  Nalezy pamieta¢ o odpowiednim zabezpieczeniu elementdw przed zabrudzeniem. Na czas montazu konieczne jest
zdemontowanie rusztéw przykrywajacych, koszy osadczychi syfonéw.
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WYPEENIENIE BRZEGOW:
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e Krawed? standardowa (niewypetniona).
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® 9 ® Krawed? wypefniona tworzywem. Utatwia montaz i zapobiega powstaniu pustej przestrzeni pomiedzy
N s, betonem akrawedzig, zabezpieczajac brzeg kanatu przed deformacia, w przypadku duzego obcigzenia.
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® KrawedZ z wypetieniem ze stali nierdzewnej. KrawedZ wypetniona ptaskownikiem powinna hy¢

e stosowana w obszarach o duzym natezeniu ruchu oraz wysokich obciagzeniach uzytkowych.
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® Krawed? z katownikiem brzegowym. Katownik potaczony jest z krawedzig kanatu przy
pomocy preta. Ten typ krawedzi stuzy do wykonania dylatacji wzdtuz kanatu
szczelinowego np. przy wysokich temperaturach odprowadzanych cieczy.
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katownik

Wypetnienie brzegow
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